Kennziffer: G-GALV/10

UNTERWEISUNGSPLAN

fur einen Lehrgang der tberbetrieblichen beruflichen Grundbildung im

GALVANISEUR-HANDWERK
Oberflachenbeschichter/in (52082-00)

Thema der Unterweisung

Werkstoffbearbeitung und -verbindung

Allgemeine Angaben

Lehrgangsdauer: 2  Arbeitswochen

Teilnahme: Auszubildende im 1. Ausbildungsjahr
Teilnahmezabhl: 6 - 12 Auszubildende je Lehrgang

INHALT Zeitanteil
Werkstoffeigenschaften 10 %

* Mechanische Eigenschaften von Kunststoff- und
Metallwerkstoffen erkennen und unterscheiden, prufen
und dokumentieren

Werkzeuge, Maschinen und Geréate 10 %

» Werkzeuge nach Verwendungszweck unterscheiden
und auswahlen

* Maschinen und Geréate bedienen, pflegen und warten

* Mechanische und optische Mal3systeme kennen und
anwenden

Werkstoffbearbeitung 35 %

e Flachen und Formen an Werkstoffen aus Stahl,
Nichteisenmetallen, Kunststoffen oder Holz eben, winklig
und parallel auf Malf3 feilen

* Bleche, Platten, Rohre und Profile aus Eisen, Nichteisen-
metallen, Kunststoffen oder Holz nach Anriss mit
Handsage trennen
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» Bleche im Schraubstock durch freies Runden und
Schwenkbiegen unter Beachtung der Werkstuck-
oberflache, der Biegeradien, der neutralen Faser und
unter dem Biegewinkel kalt verformen

* Werksticke oder Bauteile mit handgefiihrten oder
ortsfesten Bohrmaschinen unter Beachtung der
Kihlschmiermittel bohren und senken

* Innen- und Aul3engewinde unter Beachtung der
Werkstoffeigenschaften schneiden

3.4 Herstellung nicht abnahmepflichtiger Verbindungen 45 %

* Werkstlicke oder Bauteile aus Metall und Kunststoff
nieten, schrauben, schweil3en, 16ten und kleben

100 %
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Integrative Bestandteile

Im Zusammenhang mit der Durchfiihrung des Lehrgangs zu vermittelnde Kenntnisse
und Fertigkeiten:

Gefahrdung von Sicherheit und Gesundheit am Arbeitsplatz feststellen und
Maflinahmen zu ihrer Vermeidung ergreifen

Berufsbezogene Arbeitsschutz- und Unfallverhitungsvorschriften anwenden

Abfalle vermeiden; Stoffe und Materialien einer umweltschonenden Entsorgung
zufuhren

Arbeitsschritte und -ablaufe nach funktionalen, organisatorischen, technischen
und wirtschaftlichen Kriterien sowie nach Herstellervorgaben planen und
festlegen

Werkzeuge, Maschinen, Prif- und Messgerate sowie Hilfsmittel nach
Verwendungszweck auswahlen und bereitstellen

Arbeitsplatz unter Berlcksichtigung des Arbeitsauftrages vorbereiten,
Maschinen und Anlagen warten

Arbeitsergebnisse durch Soll-Ist-Wertvergleiche kontrollieren, bewerten,
dokumentieren und MalRhahmen zur Verbesserung der Arbeitsergebnisse
vorschlagen

Methoden des Qualitats- und Umweltmanagements kennen und anwenden
Prufverfahren und Prifmittel anforderungsbezogen anwenden
Arbeitsergebnisse vorstellen und prasentieren

Anmerkung:

Die Lehrgénge sind gebunden an:
Berufsbildungszentrum der Kreishandwerkerschaft Markischer Kreis e.V.
Handwerkerstr. 2, 58638 Iserlohn

(Stand: Mérz 2010)





