Kennziffer: SCHLF/07

UNTERWEISUNGSPLAN

fur einen Lehrgang der tberbetrieblichen beruflichen Bildung zur Anpassung an
die technische Entwicklung im

FEINWERKMECHANIKERHANDWERK
Feinwerkmechaniker/in SW Maschinenbau (12160-01)
Feinwerkmechaniker/in SW Werkzeugbau (12160-02)
Feinwerkmechaniker/in SW Feinmechanik (12160-03)

Feinwerkmechaniker/in SW Zerspanungstechnik (12160-04)

ZERSPANUNGSMECHANIKER
Zerspanungsmechaniker/in (32370-00)

1 Thema der Unterweisung
Schleifen
2 Allgemeine Angaben
Lehrgangsdauer: 1 Arbeitswoche
Teilnahme: Auszubildende ab 2. Ausbildungsjahr
Teilnahmezahl: 4 — 8 Auszubildende je Lehrgang
3 INHALT Zeitanteil
3.1 Eigenschaften von Werkstoffen in bezug auf Be- und 5%

Verarbeitung, insbesondere beim Spanen, unterscheiden
Hilfsstoffe, insbesondere Kihl- und Schmierstoffe
unterscheiden, ihrer Verwendung nach zuordnen und unter
Beachtung des Umgangs mit gefahrlichen Arbeitsstoffen
anwenden

3.2 Schleifmittel auswéahlen und anwenden 15 %
Schleifkérper durch Klangprobe prifen, spannen,
ausrichten und auswuchten

33 Werkstlcke aus Stahl oder Nichteisenmetallen maschinell 20 %
schleiffertig vorarbeiten
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Werkstlcke aus Stahl oder Nichteisenmetallen bis zur
Mald genauigkeit IT6 und bis zu einer Oberflachenbeschaf-
fenheit R, zwischen 1,6 und 6,3 ym durch Rundschleifen
bearbeiten

Werkstiicke aus Stahl oder Nichteisenmetallen bis zur
MalRgenauigkeit IT6 und bis zu einer Oberflachenbeschaf-
fenheit R, zwischen 2,5 und 6,3 ym durch Planschleifen
bearbeiten

Dreh- und Bohrwerkzeuge aus verschiedenen Schneid-
stoffen unter Beachtung des Einsatzes und der Werkzeug-
form schérfen

Schleifkorper auf Schneidfahigkeit prifen und abrichten

25 %

25%

5%

5%

100 %
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Integrative Bestandteile

Im Zusammenhang mit der Durchfiihrung des Lehrgangs zusatzlich zu vermittelnde
Kenntnisse und Fertigkeiten:

Sicherheit und Gesundheitsschutz bei der Arbeit
= Berufsbezogene Arbeitsschutz- und Unfallverhitungsvorschriften anwenden

Umweltschutz

= FUr den Ausbildungsbetrieb geltende Regelungen des Umweltschutzes anwen-
den

= Moglichkeiten der wirtschaftlichen und umweltschonenden Energie- und Materi-
alverwendung nutzen

Betriebliche, technische und kundenorientierte Kommunikation

= Informationen beschaffen und bewerten

= Teil-, Gruppen- und Explosionszeichnungen lesen und anwenden

= Normen, insbesondere Toleranznormen und Oberflachennormen, anwenden

= Technische Unterlagen, insbesondere Stiicklisten, Tabellen und Diagramme le-
sen und anwenden

Planen und Steuern von Arbeitsablaufen; Kontrollieren und Beurteilen der Arbeitser-

gebnisse

= Arbeitsschritte und -abldufe nach funktionalen, organisatorischen, fertigungs-
technischen und wirtschaftlichen Kriterien festlegen und sicherstellen

= Material, Werkzeuge und Hilfsmittel auftragsbezogen bereitstellen

= Arbeitsplatz unter Berlcksichtigung des Arbeitsauftrages vorbereiten

= Arbeitsergebnisse kontrollieren, beurteilen und protokollieren

= Arbeitsergebnisse vorstellen und prasentieren

Qualitatsmanagement
= Prufverfahren und Prufmittel anforderungsbezogen anwenden

Prufen und Messen

= Langen, insbesondere mit Strichmal3staben und Messschiebern unter Bertck-
sichtigung von systematischen und zuféalligen Messfehlern messen

=  Formgenauigkeit von Werksticken prifen

=  Oberflachenbeschaffenheit in Abhangigkeit von ihrer Funktion beurteilen

Instandhalten und Warten von Betriebsmitteln
= Betriebsmittel reinigen, pflegen

(Stand: Marz 2011)





